Funkcidja : A gyartas soran a felvitt ragasztocsik térfogatmérése, tovabba szélesség és hosszlsag
meghatarozasa kameraval.

Technolégia: Lézeres haromszégeléses 3 dimenziés mérés
Fejlesztorendszer: LabVIEW 2009

A kamera alap tulajdonsagai: 3 kilonb6z6 szkennelés egyidejlleg. (3D-s Laser, 2D-s kép, 2D-s
struktura)

Mér rendszer Ismertetése:

A SANXO-systems Kft altal fejlesztett mér rendszer a kamerabdl a vonallézerb | és a feldolgozé
PC-b lall. A kamera a vonallézer targy fellletén megjelend képét dolgozza fel €s haromszogeléses
technikdval magassagi pontokat szamol. Amennyiben csak a 3D-s mérést alkalmazzuk nem kel kilon
fényforras az alkalmazashoz.

Adatgy jtés és feldolgozas:

Minden egyes athalado6 terméken lév ragasztd képe megjelenik a képerny n és a kiértékelés valds
idej . Specidlis szkennelési paraméterek beallitasaval a profilokat tartalmazd csomagok gyorsan
érkeztek a kamera fel |. Ezeket a csomagokat tobb szempontbdl is megvizsgalva, a szoftver maga
illeszteti 0ssze ket.

Ezzel a technikaval nem kell kilén optoszenzor , hogy a rendszer érzékelje a termék jelenlétét a
kamera el tt.

A megfelel buffereléssel a termék 3D-s képét kapjuk meg (kdvetkezd abra). Ezen adatokat tovabb
fel kel dolgozni, mert jél lathatd, hogy a termék vibral, mozgott a kamera el tt.



Helyesen Bufferelt adatcsomag

A SANXO 3D kalibréacios varazslé segitségével, a mar megfelel en bufferelt hAromdimenzids fellletet
kalibralhatjuk fel a ragaszté mennyiség mérésére, tovabba beallithatdak azok a kalibracios értékek,
amivel mar a valés vilagbeli mértékegységben kapjuk meg a mérés eredményét.
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Két tengely altal hatarolt rész kdzott térténik a m érés.



Csak a ragasztot mutatd 3D-s kép még kalibralatanul

Kalibrécio bedllitasa utan, a f program mar a kalibralt értékekkel jeleniti meg a mért adatokat.

Online Image Buffered |7 Ranger 3D | Measure Settings
Online Raw Image | ontine 30 image Online 3D Measurement
W\, Start Calibration Wizard
Measurement Result:
Width{mm] Lower Upper
41 38 | (43 |
Volume[mm3] Lower Upper
120568 80000 |5 1500005 l
Length[mm] Lower Upper
213 200 [ 250 o g
From Edgefmm] | oyer Upper
by 2 4| 15 = il
Encoder
@ Exit

Ragaszt6 3D-s képe és a mért értékek

A zajtél megtisztitott ragasztoképet a program valos iddben kirajzolta.




El nyok:

- nincs korlatozva a megmérend ragasztocsik hossza (tehat barmilyen hosszisagu ragasztécsikot
megmer)

- a felilet menet kdzbeni vibralasat a rendszer nagyon jol lekezeli.

- nincs probléma a vilagos hattér vildgos ragasztd konturjanak megkulonboztetésével
- nem kell kiilén optoszenzor az alkalmazashoz

- egyszer bb gyorsabb a bedllitas

Hatranyok:

- varhatéan magasabb ar mint egy 2D-s kameras alkalmazas



